
综合工程训练中心设备安全操作规程

（一）数控铣床安全操作规程

一、开机和工作过程中的安全注意事项

1.按下数控铣床控制面板上的“接通”按钮，启动数控系统，等自检完毕后进行

数控铣床的强电复位。

2.手动返回数控铣床参考点，首先返回+Z 方向，然后返回+X 和+Y 方向。

3.手动操作时，在 X、Y 移动前，必须使用 Z 轴处于较高位置，以免撞刀。

4.数控铣床出现报警时，要根据报警号，查找原因，及时排除报警。

5.更换刀具时应注意操作安全。在装入刀具时应将刀柄和刀具檫试干净。

6.使用的刀具应与机床允许的规格相符，有严重破损底刀具要及时更换。

7.检查夹具夹紧工件的状态。

8.在自动运行程序前，必须认真检查程序，确保程序的正确性。在操作过程中必

须集中注意力，谨慎操作。运行过程中，一旦发生问题，及时按下复位按钮或紧

急停止按钮。

9.实习学生在操作时，旁观的同学禁止按控制面板的任何按钮、旋钮，以免发生

意外事故。

10.严禁任意修改、删除机床参数。

11.禁止用手接触到尖和铁屑，铁屑必须要要钩子或毛刷来清理。

12.禁止用手或其它任何方式接触正在旋转的主轴、工件或其他运动部位。

13.禁止在加工过程中测量工件、变速，更不能用棉纱檫试工件和清扫机床。

14.铣床运转中操作人员不能离开岗位。

15.在加工过程中，不允许打开机床防护门。

16.严格遵守岗位责任制。

二、工作完成后的注意事项

1.清除切屑、檫试机床，使机床与环境保持清洁状态。

2.依次关掉机床操作面板上的电源和总电源。



（二）数控车床安全操作规程

1. 不得穿短裤，拖鞋；女同学禁止穿裙子，长头发要盘在帽子里。操作机床时，

禁止带手套，须将衣服拉链拉上。

2. 装卸、测量工件或改变主轴转速时要停机进行。

3. 卡盘运转时应让卡盘装卡工件负载运转，禁止卡爪张开过大和空载运行。

4. 在运行加工前，首先检查工件、刀具有无稳固锁紧，确认操作的安全性。

5. 禁止随意改变机床内部设置。

6. 开机后在回参模式下向+Z、+X回参，回到机床坐标系原点。

7. 手动模式操作时，Z轴、X轴接近机床行程极限位置时禁止使用加速键，避免

损伤行程开关。

8. 机床工作时，操作者不能离开车床，当程序出错或机床性能不稳定时，应立

即按下复位键或急停按钮，请示指导老师，消除故障后方能重新开始操作。

9. 车床运行过程中应关闭保护罩,以免发生意外事故。

10. 主轴未完全停止前，禁止触摸或以其它任何方式接触工件、刀具或主轴。

11. 禁止手接触刀尖和铁屑，必须要用铁钩子或毛刷来清理。

12. 一般不允两人同时操作机床。但某项工作如需要两个人或多人共同完成时，

应注意相互将动作协调一致。

13. 在操作范围内,应把刀具、工具、量具、材料等物品放在工作台上,机床上不

应放任何杂物。

14. 手潮湿时勿触摸任何开关或按钮,手上有油污时禁止操控控制面板。

15. 在关机前应关闭机床面板上的各功能开关(例如转向开关）

16. 使用设备后，应把刀具、工具、量具、材料等物品整理好，并作好设备清洁

和日常设备维护工作。



（三）激光加工技术实验室设备安全操作规程

1. 使用前穿戴好工作服、佩戴安全眼镜，女生必须戴好工作帽，实操加工前指

导教师需检查设备是否良好。

2. D90M 激光雕刻机是光、机、电一体化的高科技设备，为保证设备的使用安

全 与正常运转，设备维护由实验室教师专人负责，切勿擅自打开设备主机后盖

或改 动机内结构，严禁乱拆乱卸。

3. 严禁操作者赤身或裸露身体其他部位，禁止在实验室吸烟、进食。

4. 为防止出现激光器的烧毁情况，实操加工前需检查冷却水循环设备是否运行

正常，严禁在冷却设备关闭的状态下使用。

5. 定期更换冷却水，保持冷却水设备的水质清洁、纯净。

6. 使用设备前，实验指导教师应对实操同学的加工材料进行判断，并确认各项

加工参数是否设置正确。

7. 在使用激光设备的过程中，必须保证实验室空气流通。

8. 设备加工完成后，需戴阻燃手套拿取高温工件，切勿徒手拿取，引起灼烧。

9. 保持激光加工实验室、激光设备工作台面及周围环境的清洁卫生。

10. 实操结束后需关闭主机开关、激光开关、冷却水设备开关，以及各种电闸。

11. 如发生人身、设备事故，要及时撤离学生，保护现场，并报告有关部门。



（四）3D打印技术实验室设备安全操作规程

1. 实训室内工具、设施的使用必须在教师指导下按正确的操作规程进行，并做

好防护工作。

2. 打印前确保电源线与打印机、插座连接稳固。

3. 预热或者打印过程中禁止把手伸进机器触摸喷头。

4. 操作过程中出现故障，应及时向老师反映，禁止自行排查。

5. 可移动存储设备导入数据过程中，请勿触碰，防止打印数据丢失或打印终止。

6. 打印过程中，请勿触碰设备内部结构和打印件。打印完成后续等待 5分钟后

方可取下模型，以防夹伤或烫伤。取下模型之前，禁止移动打印头或者触摸屏

幕操作。

7. 使用剪钳或刮刀处理模型须注意安全以防划伤。

8. 请勿在设备上堆积重物。

9. 设备使用完毕，及时关闭电源，清理工作台和地面，做好清洁卫生，经老师

检查认可后方可离开。



（五）钳工安全操作规程

1.开始操作前，必须穿好工作服，扣好衣领和袖口。

2.用台虎钳装夹工件时，一定要夹紧。旋紧或放松台虎钳时，须提防打伤手指

及工件跌落、砸脚伤人。

3.使用手锯割料时，不要用力过猛、速度过快，更不可扭转锯条。材料将断时，

锯割应轻缓，并用手接住锯下部份，以防跌落砸脚。

4.禁止使用无手柄或手柄松动的锉刀锉削。清除锉刀齿槽里的切屑需用专用刷

子，禁止用手挖剔或用嘴吹。

5.操作钻床时，不准戴手套，不得用手触摸主轴和钻头；女同学必需戴好安全

帽。若禁止用手握持工件进行钻孔，而应将工件夹紧在台虎钳中，或用压板螺钉

固定在工作台上。

6.攻丝时，不要用力过猛，以免折断丝锥。

7.拆装实习前应先熟悉装配图，以免盲目拆装、损坏零件。拆下的零部件要小

心轻放、放置有序，以免跌落。

8.在钳工操作中，应按规定使用工具。禁止用一种工具代替其它工具使用，以

防损坏工具或发生伤害事故。

9.每天工作结束后，应按规定做好工夹量具的整理工作和车间的清洁卫生工作。



（六）车削加工安全操作规程

1. 操作者必须穿工作服、戴安全帽。长发须压入帽内，不能带耳机，不能戴手

套操作，以防发生人身事故。

2. 两人共用一台车床时，只能一人操作并注意他人安全。

3. 卡盘扳手使用完毕后，必须及时取下，否则不能启动车床。

4. 开车前，检查各手柄的位置是否到位，确认正常后才准许开车。

5. 开车后，人不能靠近正在旋转的工件更不能用手触摸工件的表面，也不能用

量具测量工件的尺寸，以防发生人身安全事故。

6. 严禁开车时变换车床主轴转速，以防损坏车床而发生设备安全事故。

7. 车削时，方刀架应调整到合适位置，以防小滑板左端碰撞卡盘爪发生人身、

设备安全事故。

8. 机动纵向或横向进给时，严禁将床鞍及横滑板移动超过极限位置，以防滑板

脱落或碰撞卡盘而发生人身、设备安全事故。

9. 发生事故时，要立即关闭车床电源。

10. 工作结束后，关闭电源，清除切屑，认真擦净机床，加油润滑，以保持良好

的工作环境。



（七）数控电火花线切割实习安全技术要求

1.操作者必须熟悉线切割机床的操作技术，开机前应先按设备润滑要求，对机床有关部

位注润滑油。

2.操作者必须熟悉线切割的加工工艺，恰当的选取加工参数，按规定的操作顺序操作，

防止造成断丝等故障。

3.操作者在用手摇柄操作储丝筒时，用完后应及时取下摇柄，防止丝筒转动时将其甩出

伤人。

4.操作者在装卸电极丝时，应注意防止电极丝扎手。另外换下来的电极丝应放到指定的

容器里，防止混入电气设备和走丝系统中造成电器短路、触电和断丝等故障。

5.机床附近不得放置易燃、易爆物品，防止因工作液供应不足产生的放电火花引起爆燃。

6.正式加工前应正确的确定工件的位置，防止碰撞丝架和超程撞坏丝杆、螺母等传动件。

7.加工前应检查各连接部分插接件是否一一对应连接。

8.加工前应安装好防护罩。尽量消除所加工工件的残余应力，防止切割过程中爆弹伤人。

9.加工时必须需保证加工液循环系统通畅，运丝系统运行正常，放电系统放电正常

10.加工时禁止在设备工作时用手或导体接触电极丝和工件。

11.如发现故障，要立即停止设备工作。待查明并排除故障后方可重启设备。

12.加工完成后应将设备擦拭干净。
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